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TeknikomrAda Htmidfaeen Konoti 

FOreiiggande uppfinnlng hflnfBr till ett krOkverk far pidt med uppsttende kanter 
och till ett satt att krdka taJcptftt sc»n har uppst^ende plana kanter med avstutande 
vuist. 

Bakgrundateknlk 

En metod fOr beklSdnlng av tak mad plat flr metoden mad stAende skarv (standing 
saam) dflr pifttama har hoga langsgaende kanter aom avslutas med vulster som 
snapps ihop och eventuellt sedan valsas ihop. Avsikten med da hOga skarvama ar 
att vattnet pA taket aMhg ska kunna n& upp till skarvamas dverkanter. Skarvama 
kan exempelvis vara 8 cm hOga och man anvander hellAnga pifttar s& att man 
slipper tvarskarvar. FOr att kunna anvdnda denna metod pA krOkta tak m&sta 
takpiatama krOkas innan de laggs pd taket. Pd kupoHbrmade tak med varferad 
krOkningsradie anvands inte denna metod. 
Platen kan exempelvis vara av stal, aluminium, zink eller koppar. 

Uppfinningena Mndamil 

Det ar ett andamai att tilJhandahaila ett krokverk ffOr piat med uppstaende kanter och 
sarskilt da ett krokverk som medger varierad krOkradie, samt att anvisa ett satt att 
krbka takplAt som har uppslAende plana kanter med avslutande vuist och sarskilt ett 
satt att krOka en piat med utmed dess Idngd varierad krfikradle. Detta uppnas 
principiellt genom att man, utan att valsa vulstema, vaisar de plana kantema sa att 
de gradvis tunnas ut mot vulstema och sarskilt genom att man varierar uttunningen. 
Uppflnningen definieras darvid av patentkraven 

Kort baakri vning av ritningama 

I • F^ur 1 visar i tvdrvy valsntngsenheten i ett krOkverk. 

• Figur 2 vIsar i st6rre skala och I tvarvy en pldt som ocksd visas i figur 1 oct^ den 
ar en andvy sedd som anges av pilama 2-2 i figur 3. 

• Figurema 3-5 ar exempel pi piatar som kan krbkas med anonlningen vised I 
: \' figur 1. 
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BMkrIvning av visad och fttradragen irtttringsform HywutfWM NiffiA 

i figur 1 visas valsningsenheten i ett krOkverfc under vatening av en takpl&t 10 med 
uppstftende kanter 11,13 som avslu^ mod vulster 12,14 sdsom bastframgftr av 
figur 2. Ena vulsten flr sffirre An den andra s& att vutetema pA tvA intilliggande plAtar 
kan sndppas ihop och eventuellt sedan valsas ihop fSr att bli tiHa. De plana delama 
av kantema 11,13 kiams melian tvd valsrullar 15,16 respektive 17. 1 8 i tva 
vaisanordnlngar 19,20. 

Valsningsenheten innetattar ett stativ eOer ram 30 med stymingar i fomn av 
glidakenor 31 ,32 respekfive 33,34 fOr de tvd valsanordningama 19,20. Eftersom de 
b&da vateanordningarna f5r att valsa var sin uppstftende kant 1 1 , 1 3 dr lika t^eskrlvs 
enbart valsanordningen 20 i detalj. Den har en ram 35 som Sr giktt>art uppburen av 
och styrd i glMskenoma 33,34. Med en kulskruv 36 kwi ramen 35 f6rflytlas utmed 
giidskenoma. Ramen 35 bflr giklbart pd en gejder 37 ett iagerhus 38 f viiket en inre 
lagerdel 39 ar vridbart lagrad. i denna iagerdel 39 it en axel 40 fdr valsrullen 17 
lagrad. Lagerdeten 39 ar vrfdbar \ iagerhuset 38 med en kulskruv 41och lagertiuset 
38 ar forflyttbart langs gejdem 37 med en kulskruv 42. Valsrullen 18, motvatsmlten, 
ar lagrad i ett hus 43 vara lage ar justerbart med en kulskruv 49. 

KrOkverket innefattar fOrutom den visade valsningsenheten en inmatningsenhet 
med drivrultar och en utmatningsenhet likaledes med drfvrullar. Dessa tvA enheter 
ar emellertki konventtonella och visas darfor Inte. 

Genom snedstailning av valsruilama 15 och 17 med kulskruven 41 kan man valsa 
kantema 1 1 och 13 gradvis tunnare ut mot deras vulster 12 och 14, viiket medfor att 
kantemas yttre delar mot vulstema fdfiangs och krOker piaten. Man fflr 
Oven-askande krOkning av platen trots att vulstema 12.14 inte valsas tunnare. 
.•^ Genom Justering av valsmllamas 15.17 snedstailning kan man vahera 

krokningsradien. Eftersom s^dan justering samlidigt medftir en fttrflyttnlng av 
valsruHama 15.17 maste man samtld^med kulskruven 42 justeia taget pa huset 
* : \- 38 och dess motsvarighet pa andra valsanordningen 10. Nar man vill ha en piat 

med varierande krOknIngsradie efter dess langd kan man gOra dessa justeringar 
med kulskruvama 40 och 4 1 och deras motsvarigheter pa andra valsanofdningen 
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3 Hwmiftwinitgiim 

19 under p^Sende valsning. Kulskruvama kan styras av motorer som Styrs av en 
dator. Programmeringen kan gOras erfiBFenhetsmassigt och firyustefas vM 
prowalsning. P& delta satt kan man tillverka Idnga takptttar fdr tak med varierande 
lutning. Med kulsknjven 45 anpassar man anordningen fttr oUka ptttqoddek. 

Genom att staila om lutnlngen pi valsama 15,17 sd att de valsar kantsma 1 1 och 
1 3 tunnare mot kantemas bas kan man flvm pl4tan att krSka nAgot uppdt, men 
om man vill ha stOrre krfiknlng uppdt mdste man Aven valaa den plana mittdelen av 
pi&ten. Maskinen kan dk komplettera$ med en sAdan vaisningsenhet. 

Valsningsanordningama 19,20 kan fflrflyttas ufmed gUdskenoma 31-34 under 
p^Aende valsning s& att man exempelvis Ian valsa takpl&tar med varierande 
biedd av de slag som visas I figuiema 3-5. Sadana plAtar Sr anpassade fttr laggning 
p& kupotformade tak. Pidtar enllgt figurema 4 och 5 med buktande skior flr 
anpassade att iflggas p& kupotformade tak med varierande krdkning. Man kan med 
det visade krfikverket krSka piitar av den typ som visas i figurema 4 och 5 med en 
krdkningsradie som varierar utmed pldtens Umod; n^ot som hlttllls Inte varit mfliligt 
och man har ddrfttr tidigare inte anvant denna lyp av takpldt pd kupoNbmiade tak 
med varierande krOkningsradle. Under krttkningen av en plfit styr man kulskruvama 
36 sd att krOkverket kontinuerligt anpassas efter pidtens breddfdrindring. 
Kulskruvama 41 och 42 styrs samtidigt sa att krokningen anpassas efter 
breddfttrflndrlngen enHgt fttr plattormen definierade algorHmer, dvs efter ett i fitrvdg 
uppgjort schema. 



=NT BY: AVESTA PATENTBYRA; +46 226 i(hQi; 27-SEP-01 11:42; PAGE 6/8 

+46 226 IZBBl 

Met Patent- octireg.vafcBt 
2001 -09- ^ 7 

1 . Satt att krokd takplAt (1 0) som har uppsttende plana kantar (11,13) med 
avslutande vulstar (12.14). 

Idinnatdcknat av att man, utan att valsa vulstema (12,14), vatear da plana 
kantema (11.13) sft att de gradvis tunnas ut mot vulstema. 

2. Satt enligt patentkrav 1 , kinnatacknat av att man valaar vardera kanten (11,13) 
mellan tvi vatsmllar (15,16 respektlve 17.18) och under vatsningan varierar 
vinkein mellan de tvft vateniilamas axlar fdr att variera plfttans krdkningsradie. 

3. Sdtt enligt patentkrav 2 att valsa kantema pd en pUkt som har varierande bredd, 
kSlnnetacknat av att man under valsningen anpassar vinkein mellan 
valsruliarnas axlar efter pl&tens breddfOrandring after ett t fdrvdg uppgjort 
schema. 

4. Krdkverk for pl^t med uppst&ende kanter, kinnatacknat av. fdr vardera kanten, 
en valsanordning (19.20) ett par valsrullar 15.16 respektlve 17,18) for valsning 
av kanten (11.13) meilan sig, en anordning (42) f6r instdllning av valstrycket och 
en anordning (40,41) fOr instailning av vinkein mellan valsaxiama. 

5. Kr5kveric enligt patentkrav 3. kSnnetecknat av att valsanordningama (19.20) ar 
ffirskjutbart uppburna 1 en ram (30) att vara fttrsl^utbara tili och frdn varandra 
langs styrningar (31-34) fOr anpassning till platens bredd. 



6. KrOkverk enligt patentkrav 5, kSnnetecknat av att anordnlngama fOr instillning 
av vlnkel och valstryck innefattar av motorer styrda kulskruvar (41 ,42). 

7. Krdkverk enligt patentkrav 5 eUer 6, kinnetaekmit av kubknivar (36) f&r 
fOrskJutning av valsanordningama (19,20) idngs stymlngama. 



4 

Patentkrav 
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Sammandnig 

Man krOker takptSt av det slag som har uppsttende plana kanter med avslutanda 
vuist genom att man valsar de plana kantema s& att de bllr giadvis tunnare mot 
vulstema. Man fftr kr(Maiing av plAten trots att man into valsar vulstema. 
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